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Verfahren und Vorrichtung zum Konditioni 



eren von Texfcilien 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Konditionieren von 
Textilien, insbesondere durch Umwiilzen der zu behandelnden 
Textilien Oder Waschestucke in einer Was che trommel oder 
Trockentrommel; die Erfindung betrifft ferner eine Vorrich- 
tung zur Durchfiihrung des Verf ahrens . 

Unter Konditionierungsmitteln werden in der Reini E ung S - 
industrie und Textilindustrie Mittel verstanden, mit denen 
die Textilien bzw. das Gewebe Oder die WSsche in Griff ver- 
bessert oder weich gemacht werden, mit denen antistatische 
Eigenschaften oder bakterizide oder fungizide Vfirkungen 
erzeugt werden. Diese Mittel werden entweder aus asthe- 
tischen Griinden eingesetzt, urn ein besseres Aussehen der 
Wasche oder Kleidungsstiicke zu erreichen, aber auch aus 
praktischen .GrUnden um die Tragbarke^it zu verbessern und ' 
die Abnutzung oder dio Anfalligkeit gegenuber einem 
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Einreissen nach mehrmaligein V/aschen zu verrincern. Die 
Konditioniermittel sind gewohnlich fltissige Substanzen, 
die nach dem Waschvorgang bei ublichen Waschmaschinen 
wShrend des Spulvorganges zugesetzt vrerden. 

Man hat auch versucht, Mischungen zum Konditionieren 
von WSsche oder Kleidern wahrend des Trocknens in einer 
Trockentroromel zu verwenden, wie es beispielsweise in 
der US-PS 3 ^2 692 beschrieben ist. Bei diesem Verfah- 
ren wurde versucht, den Wirks amkei ts ver lus t zu beseiti- 
gen, der durch die wechselseitige Ausfallung bei Bertih- 
rung mit RQckstSnden anionischer Seifen aus fruheren 
Waschvorgangen auf den Wasehestucken erfolgt; ferner 
sollte die Unwirtschaf tlichkeit der bislang bekannten 
Konditionierungsmittel beseitigt werden, die einen 
erheblichen Volumenanteil Losungsmittel besitzt. 
Zu diesem Zweck hatte man ein Konditionierungsmittel 
gleichmSssig in eine stoffartige, filzartige oder geweb- 
te Unterlage eingearbeitet, die im trockenen Zustand ge- 
handhabt, verpackt und transportiert werden konnte. 

Derartige Tragerschichten mit den Konditionierungsnittel 
werden in die ubliche Trockentrommel zusamnen mit der 
noch feuchten Wasche oder den noch feuchten Textilien 
gegeben, die vorher grundlich gespult worden waren, so 
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dass keine Seifenruckstande vom V/aschen vorhanden sind. ' 
Der Nachteil dieser mit Konditionierungsnitteln imprag- 
nierten Stoffbahnen beruht einmal auf der Flexibilitat 
des Materials und dessen Unwirtschaftlichkeit . Derartige 
impragnierte Stoffteile konnen nur einmal verwendet 
werden. 

- '■ - * 

Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, ein 
neues Verfahren und eine Vorrichtung zum Konditionieren 
von V/asche vorzuschl'agen, die ohne Hachteile eingesetzt 
und fur mehrere Konditionierungsvorgange verwendet wer- 
den konnen. . 

- * 

Zur Losung dieser Aufgabe werden erfindungsgenass zum 
Konditionieren von Textilien die feuchten Textilien oder 
Waschestucke in der Trockentromrael unter Warmeeinwirkung 
zusammen mit einer.festen Vorrichtung mit Konditionie- 
rungsmitteln umgewalzt, urn einen tibergang des Konditionier- 
mittels* auf die Textilien wahrend des Trocknens zu bewirkeh 
Die feste Vorrichtung hat Befestigungsmittel, urn diese an 
der Innenseite der Trockenvorrichtung zu befestigen; die 
Vorrichtung besteht oder setzt sich zusammen aus einer 
Mischung von riichtionischen und kationischen Tehsiiden.: 
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Mit der vorliegenden Erfindung wird ein wirtschaf tliches 
und sehr viel praktischeres Konditionierungsverfahren fUr 
Textilien ermoglicht, als es bisher zur Durchftthrung in 
einer Trockeritrommel m6glich war. Die erf indungsgemass 
vorgeschlagene feste Vorrichtung zun Konditionieren von 
Textilien kann mehrfach verwendet werden und muss dem- 
zufolge nicht nach jedem Trockenvorgang ausgetauscht werden. 

Ferner kann mit der vorliegenden Erfindung die feste Vor- 
richtung in jede gewunschte Gestalt geformt werden und 
ist dadurch bei weitem wirksamer als eine beliebige flexib- 
le Konditionierungs vorrichtung bekannter Art 3 die gleich- 
massig antistatische Eigenschaften und eine Weichmachung 
der .Textilien ermoglicht, und die daruberhinaus ausserst 
eirfach herzustellen ist. 

Im folgenden soli die- Erfindung anhand von Zeihnungen 
naher erlSutert werden; es zeigen 

Figur 1 eine Draufsicht auf eine bevorzugte Ausfuhrungs- 

form der Erfindung; 
Figur 2 einen Querschnitt durch die in Figur 1 gezeigte 

Vorrichtung ISngs der Linie 2-2. 

Die feste Vorrichtung, die die Konditionierungsnittel 
enthSlt, wird an der Innenseite einer iib lichen Trocken- 
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trommel oder einex* Trommel einer Waschmaschine befestigt, 
urn einen ilbergang des Konditionier.ungsmittels auf die 
Textilien zu bewirken. Das Konditionierungsmittel besteht 
aus einer festen Mischung aus nichtionischen und kationischen 
Tensiden. Der ubergang beruht auf der naturlichen. oder - 
zwangsmassigen Konvektion von Heissluft in der T^rocken- 
trommel, wodurch nicht nur der Wasserdampf aus den Texti- 
lien ausgetrieben , sondern auch eine Verdampfung der f est en 
bzw. emulgierten Mischung, etwa im Sinne einer Wasserdampf- 
destination^ ermoglicht wird. Die Menge des freigcsetzten 
Tensides hangt von der Trockenzeit und der Trockentempera- 
tur ab, die von Hand an der Trockentrommel eingestellt 
werden konnen und in einem Bereich von 20 bis 70 Minuten 
bei 38 bis 90 °C liegen. 

Die in Figur 1 dargestellte Vorrichtung ist ein halb- 
kugelf ormiges oder kalottenf ormiges festes Element 20, 
das an der Tiir oder an der Troramelwand 2*1 der WSsche- 
trockentrommel durch ein oder mehrere fest mit der Vor- 
richtung verbundene SaugnSpfe 22 angebracht werden kann. 

Die Mischung aus nichtionischen und kationischen Tensiden, 
aus denen die feste Vorrichtung besteht, kann eine belie- 
bige feste Mischung sein, die durch Hitze nicht wesentlich 
beeinflusst wird bzw.. sich cheir.isch oder physikalisch nicht s< 
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Sndert, dass der Korper auseinanderfallt . Es ist am 
zweckm&ssigsten, wenn der Einfluss von Hitze und gege- 
benenfalls geringem Oberdruck nur einen gleich- 
massigen tibergang der festen Bestandteile in den Iimen- 
raum der Trockentrommel bewirkt, so dass diese dann 
sich auf den zu trocknenden Textilien niedcrschlagen. 
Wenn die Textilien getrocknet sind, ist nur ein sehr 
geringer Teil der festen Mischurig aus nichtionischen 
und kationischen Tensiden je nach Trockentemperatur und 
Zeit auf die Textilien ubergegangen. Dadurch kann die 
Vorrichtung mehrf8ch eingesetzt werden. Es wurde fest- 
gestellt, dass mit bevorzugten Mischung aus den beiden 
nichtionischen und dem einen kationischen Tendsid eti-ra 
30 bis 70 Trocknungsvorgange durchgef tthrt werden konnen. 

Der grossere Anteil der festen Vorrichtung besteht aus 
nichtionischen Tensigden, da sie sowohl mit anionischen 
als auch kationischen Tensiden vertraglich sind und in 
LSsung keine Ionen bilden. Es handelt sich in allgemeinen 
urn Verbindungen mit Alkoxyather-, Alkoxyester- oder Anid- 
bindungen an den solubilisierenden Resten. Vorzugsweise 
werden fur den vorliegenden Pall nichtionische Tenside 
mit Amidbindungen verwendet. 

Der gerin-gere Anteil der festen Mischung ist ein kationischer 
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Emulgator, bestehend aus pririaren, sekundaren oder tertiaren 
Aminen oder quaternaren Ammoniumverbindungen • In Ionenform 
bilden-sie ein gr5sseres, positiv geladenes Kation und ein 
kleineres negativ geladenes Anion. Sie werden von* einer 
negativen Ladung angezogen oder an negative OberflSchen 
gebunden, wie beispielsweise Zellulose, Eiweiss, Wolle, 
Seide und Haar. Diese Verbindungen sind ausgezeichnete 
Weichmachungsmittel^ da sie den Textilien, dem Haar oder 
dem Pell eine weiches GefUhl vermitteln. Sie haben eine 
Susserst starke bakterizide und fuhgizide tfirkung. Vor- 
zugsweise wird als kationisches Tensid eine quatemSre 
Aramoniumverbindung verwendet, da diese sowohl in sauren 
als auch basischen Systemen gut loslich sind, wahrend 
die primaren, sekundSren oder tertiaren Aminsalze in all- 
gemeinen nicht genugend loslich sind. Quaternare Ammonium- 
verbindungen sind unter anderera Alkylhalogenid- oder Sul- 
f at-additionsverbindungen an tertiaren Aminen und Dialkyl- 
athylendiamin sowie andere ttbliche Verbindungen. 

Vorzugsweise wird eine Mischung aus 95 bis 99 Gew.jS eines 
kationischen Tensides verwendet. Das nichtionische Tensid 
setzt sich vorzugsweise aus 75 bis 95 Gew.2 eines hoch- 
molekularen und substituierten aliphatischen Aniids mit 
beispielsweise 12 bis 18 Kohlenstof f atomen und aus U bis 
20 Gew.2 eines MonohydrocarbylSthers eines Polyoxyalkylgy- 
kols ziisammen, wobei der Hydrocarbylrest vorzugsweise 
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ein Alkarylrest ist . Als kationisches TensicI wird vorzugs- 
weise eine quaternSres Ammoniumsalz, meist ein Halogenid 
verwendet . 

Beispiel 1 

Zur Herstellung einer besonders bovorzugten Ausf uhrungsf orm 
wurde eine Mischung aus 85 bis 90 Gew.£ eines anionischen 
Tensides, Handelsname Monamid S der Mona Industries, das 
in wesentlichen aus Steary lalkanolamid besteht, 1 ois 3 
GewJ eines kationischen Tensides, Handelsname Arquad 
2 HT/75 der Armour Industrial Chemicals, das im wesent- 
lichen aus Dimethyldistearylammoniunchlorid besteht und 
9 bis 12 Gew.% eines anionischen Tensides, Handelsname 
Trition N101 der Rohm und Haas Co * , das im wesentlichen 
'aus AlkylphenoxypolySthoxyathanol besteht, hergestellt. 
Die Mischung wurde zu einem festen KSrper verformt, bei- 
spielsweise in Form eines Blockes, einer Stange, einer 
Halbkugel oder Pyramide . Dieser verformte Korper wurde 
mittels Saugnapfen oder Shnlicher Bef estigungsvor- 
richtungen an die TUr oder an die Trommelwand einer Trocken- 
vorrichtung angebracht. Anstelle von SaugnHpfen konnen auch 
Klebstoffe verwendet werden, insbesondere solche, die auf 
Druck oder Temperatur ansprechen* Die halbkugelf ormige 
oder pilzformige Gestalt des in Figur 1 gezeigten Aus- 
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f uhrungsbeispiels hat sich besonders gut bewahrt,da hier 
eine grossere Oberflache zur Verfugung steht, die keine 
vorstehenden Teile besitzt. 
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Ansprtiche 

1. Verfahren zum Konditionieren von Textilien, dadurch 
gekennzeichnet, dass man f euchte Textilien unter Ein- 
wirkung von Hitze in einer Wasche- oder Trockentronmel 
gegen eine gebogene Oberflache rait Konditionierungsmittel 
und ohne vorstehende Bereiche bringt, so dass die Tex- 
tilien das Konditionierungsmittel aufnehnen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet , dass 
man als Konditionierungsmittel einen verformten Korper 
aus 75 bis 95 Gevi.% eines hochmolekularen und substituier- 
ten aliphatischen Amides und etwa 4 bis 20 Gev.% eines 
Monohydrocarby lathers eines Polyoxyalkylenglykols und 1 bis 
5 Ge\f.% eines quaternaren Ammoniumsalzes verwendet . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass man als feste Vorrichtung einen geformten Korper 
aus 85 bis 90, insbesondere 88 Gew.2 Stearylalkanolamicl , 

1 bis 3 und insbesondere 2 Gew.2 Dinethyldistearylamnonium- 
chlorid und 9 bis 12, insbesondere 10 Gew.S Alkylphenoxy- 
polyathoxyathanol verwendet. 

H. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadureh gekennzeichnet, 
dass man einen festen Korper verwendet, der neben den 
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nichtionischen und kationischen Tensiden noch Afttistatika, 
Bakteriostatika oder fungizid wirkende Substanzen enthalt. 

5. Vorrichtung zum Konditionieren Von Textilien in der 
Trbckeritrommel eines WSschetrockners oder einer Wasche- 
maschine/ gekennzeichnet durch einen geformten Korper, 
der zum grosseren Teil aus nichtionischen Tensiden und 
zum kleineren Teil aus kationischen* Tensiden besteht 
und mit Bef estigungsmitteln versehen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5* dadurch gekerinzeichnet , dks's 
der geformte Korper als Bef estigungsmittel* einen temperatur 
und/oder druckempf indlichen Klebstoff 3 Saugnapfe oder Haken 
besitzt . . 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 6, dadurch gekennzeichnet , 
dass der geformte korper aus 75 bis '95 Gew.2 'eines hoch- 
molekularen substituierten aliphatischen Amides, insbe- 
sondere aus 85 bis 90 und insbesondere 88 (Jew. % Stearyl- 
alkanol amid una aus H bis' 20 Gew.5S eines 'Monohydrocarbyl- * 

Sthers eines Polyoxyalkylenglykois , insbesondere 9 bis 
12 und vorzugsweise 10 Gew.% Alkylphenoxypolyathoxy- ; 
athanol, und aus 1 bis 5 Gevr.% eines quaternaren Ammonium- 
salzes, vorzugsweise 1 bis 3 und insbesondere 2 Gew.S 
Dimethyldistearylammoniumchlbrid besteht . 

ue : el 
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FIG. I 




FIG. 2 
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